
 

感应钎焊 
更高产的焊接流程。 
 

钎焊为什么是更好的选 
 
众所周知，钎焊是一种材料焊接技术。而且在 

使用得当的情况下，钎焊实际上是一种强大的 

业务工具——一种可以降低成本、提高产量并 

改进产品质量的工具。以下是钎焊的一些主要 
优势： 
节约成本 

钎焊快速、精准并且易于控制。它在最大程 

度上减少了废料。它是一种准确并且可重复 

使用的方法，是实现自动化生产方法的首要 

选择。另外，钎焊通过使其部件制造标准化 

而加快产品生产，与从头生产单个产品相比， 

成本更低。另外，钎焊过程中的温度较低 

（450°C—900°C），也可以降低能源成本。 
灵活 

钎焊有着令人惊叹的广泛应用。它可以焊接各 

种金属。甚至可以焊接钢铁与有色金属等异质 

材料。并且由于钎焊不会熔化母材，因此是具有 

不同熔化温度焊接接头时的理想选择。 
整洁和牢固 

钎焊接头，与熔焊接头一样，都非常牢固。它们 

抗震、防泄漏并且具有良好导电性。普通钎焊接 

头的牢固程度不低于其焊接的母材。但是与熔 

焊不同，钎焊并不熔化母材，从而可以来保护母 

材金属的完整性。 

 
钎焊的方式很多。 
为什么选择感应钎焊？ 
 

 

1.更快速 

与火焰加热相比，感应加热每平方毫米传递 

 



 

的能量更多。换句话说，与其它钎焊方式相比， 

感应加热每小时能够焊接更多的工件。 
2.提高生产能力 

感应加热是在线钎焊的理想选择。钎焊时无 

需把批量工件搬运或存放在钎焊设备附近。 

电气控制和客户化定制的线圈可以实现钎焊 

流程与生产流程的无缝整合。 
3.始终如一的性能 

感应加热具有可控制性和可重复性。在感应设 

备中输入您想要的工艺参数，它将重复加热 

循环，误差微乎其微。 
4.独特的可控性 

感应加热 可以让操作者观察到钎焊流程，这对 

于火焰焊接来说很难实现。感应加热的可控性 

及精准的热量传递，在最大程度上降低了过热 

的风险，从而避免接头不牢固。 
5.更高效的工作环境 

火焰加热的工作环境令人不舒适，从而降低了 

操作人员的工作热情和生产效率，而感应加热 

非常安静，并且也不会导致周边环境升温。 
6.节省空间 

钎焊设备小巧，可以轻松地将其 

感应站放置在生产单元和现有格局中。并且我 

们的设备结构紧凑、易于移动，方便您焊接更 

为复杂和难以接近的工件。 
7.非接触式加热 

感应只在母材内加热——不会加热其它地方。 

这是一个非接触的过程。母材永远都不会接触 

火焰，这样可以保护母材不弯曲变形，从而提高 

产量和质量。 

感应加热技术正在逐步取代火焰加热和炉子加热，成为首选的钎焊热源。    
 

钎焊基础 
钎焊使用加热和焊料焊接金属。一旦熔化，焊料 

会通过毛细作用在母材接头的间隙中流动。 

熔化的焊料与母材表层相互作用，即可形成一 

个牢固、防漏的接头。钎焊可以使用不同的热 

源：感应和电阻加热、电炉、熔炉、火焰等。 

最常用的三种钎焊方法是：毛细作用、切口和 

注模。感应钎焊属于第一种。 

在母材之间确保正确的间隙，这点非常重要。 

 



 

间隙过大会降低毛细力，从而导致接头不牢 

固和孔隙缺陷。考虑到热膨胀，需要计算金属在 

钎焊温度时的间隙，而不是常温间隙。通常的间 

隙为 0.05 mm—0.1 mm。 
钎焊前的准备 

钎焊操作简单。但是为了确保焊接成功、节约 

成本，应该研究并澄清一些问题。例如：用于钎 

焊的母材是否合适；什么是符合时间和质量具 

体要求的最佳线圈设计；应该手工操作还是自 

动钎焊？我们在制定一个钎焊 

解决方案之前，都要先解答包括这些问题在内 

的很多关键问题。 
关注焊剂 

通常母材在钎焊之前必须涂抹一层被称为焊剂 

的物质。焊剂可以清洁母材，防止新的氧化物生 

成，并在钎焊之前湿润钎焊部位。使用充足的焊 

剂非常重要，焊剂过少会与氧化物中和，失去保 

护母材的能力。 

并非所有的钎焊都需要焊剂。例如使用含磷的 

钎料钎焊铜合金、黄铜和青铜时不需要焊剂； 

还有在活性气体和真空中的钎焊也不需要焊剂， 

但是钎焊必须在可控的气氛容器内完成。 

通常在钎料凝固后，需要将工件上的焊剂清 

除掉。清除方法很多，最常用的方法是水中淬 

火、浸酸和钢丝刷清理。 

如果您想要焊接这些材料中的任何一种， 
我们都可以为您提供满足要求的钎焊解决方案。 
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可以钎焊的材料： 

钨／钨锰铁矿 
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贵金属 

硬质合金 

航空钎焊 

风扇叶片和套管片、各种燃油系统和水力系统 

部件。 

电气钎焊 

电动机、发电机和变压器中的导线、多股线、 

引线、并头和线缆。短路环的整体钎焊或分段 

钎焊。 

工具钎焊 

钻头、锯条、车床和刨床工具、农业设备、采矿 

和相关行业的工具。 

汽车钎焊 

AC系统中的铝部件。蒸发器和压缩机的连接 

（管与管的连接、管与外壳的连接、管与箱体 

的连接）；钢和铜部件，如制动闸片和输油管； 

电动机的短路环。 

家电钎焊 

压缩机部件、洗碗机加热部件、洗衣机（管与管 

的连接、管与外壳的连接、管与阀门的连接）、 

水龙头钎焊（管与底座的连接、螺套）。 
 

 


